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Abstract of FR2709414 

It is of the type consisting of a support bandage (6) covered by an adhesive layer (4), characterised in 
that the adhesive force of the said adhesive bandage increases as a function of its lengthening. 
Applications in particular as retention bandage for treating articular or muscular traumas. 
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Bande extensible et elastlque a adhesivlte variable. 

fe7) Elle est du type compos6e d'une bande support (6) re- 
afuverte d'une couche adhesive (4), caract6ris6 en ce que 
le pouvolr adhSsif de ladite bande adhesive augmente en 
fonction de son allongement. 

Applications notamment en tant que bande de contention 
pour le traitement des traumatismes articulaires ou muscu- 
laires. 
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Bande ext ensible et elasticrue a adhesivite variable 



La presente invention concerne une bande adhesive 
5 extensible nouvelle, plus particulierement une bande 
adhesive a usage medical. Elle concerne egalement le 
procede de fabrication et 1" utilisation d'une telle bande 
dans le doraaine medical ou sportif en tant que bande de 
contention pour le traitement des traumatismes articu- 
10 laires ou musculaires, par exemple en medecine du sport. 
ART ANT ER I EUR 

Dans le brevet FR-2 542 201 il est decrit une 
bande adhesive extensible a usage medical, notamment 
commercialisee sous forme de pansement dont 1' elasticity 
15 du support est au moins equivalente a celle de la peau, 
c'est-a-dire que le coefficient d'allongement est 
d' environ 50 %. 

II existe egalement des bandes adhesives exten- 
sibles, utilisees plus particulierement dans le traite- 

20 ment de pathologies musculaires ou articulaires en mede- 
cine du sport. Un tel produit est actuellement commer- 
cialise sous la marque URGOCREPE avec pour indication la 
realisation de contentions souples en cas de traumatismes 
articulaires legers. 

25 °n connait egalement d'autres produits en bande 

adhesif s et extensibles, par exemple selon la demande de 
brevet FR-2 675 426, constitues par un film de polyure- 
thanne revetu d'une couche de matiere adhesive et utilise 
en confection ou en ameublement. 

30 Ces produits existants sont revetus d'une couche 

de matiere adhesive a l'etat detendu ou sous faible 
tension, si bien que lorsque l'on etire le ruban adhesif, 
la couche adhesive tend a diminuer en epaisseur ou a se 
diviser, et de ce fait, le pouvoir adhesif de ladite 

35 bande se r<§duit d'autant plus que l'on etire la bande. 
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Or il se trouve que dans certaines applications, 
il est necessaire que le pouvoir adhesif de la bande soit 
plus eleve a l'etat tendu qu'a l'etat au repos. 

BUT DE L' INVENTION 

5 Selon la presente invention, on propose de four- 

nir une bande extensible et adhesive qui presente l'avan- 
taqe d' avoir un faible pouvoir adhesif dans son etat 
relache ou de repos et un fort pouvoir adhesif dans son 
6tat etire ou tendu. Une telle bande, destinee en parti- 

10 culier a un usage medical pour realiser des contentions 
souples, presente un interet certain pour 1 'utilisateur 
dans le sens ou, avant sa mise en place, le stockage en 
rouleau et la manipulation sont facilites par un pouvoir 
adhesif faible et ou, apres la mise en place sur le 

15 patient, la bande etir6e dispose d'un pouvoir adhesif 
important et tient parfaitement en place. 

OBJET DE L* INVENTION 

Un ob jet de la presente invention est de realiser 
une bande extensible a adhesivite variable et comprenant 
20 un support extensible et elastique dont la structure est 
ondulee a l'etat au repos et sensiblement plane a l'etat 
6tire. 

Un autre objet de la presente invention est un 
procede de fabrication de la bande extensible a adhesi- 
25 vite variable. 

Le support extensible et elastique est recouvert 
d'une couche de matiere adhesive sur toute sa surface 
alors qu'il se trouve a l'etat etire puis, apres enduc- 
tion et sechage, on laisse revenir le support a l'etat au 

30 repos. Ainsi, a l'etat detendu ou de repos dudit support, 
les effets conjugues de l'ondulation et de la diminution 
d'epaisseur de la couche adhesive sur les plis convexes 
font qu'une faible partie de la masse adhesive reste 
accessible pour un objet avec lequel la bande finale est 

35 mise en contact, la bande presentant alors un faible pou- 
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voir adhesif. Au contraire, lorsque la bande est etiree, 
c'est-a-dire que l'on a reduit considerablement la struc- 
ture ondulee, pour l'amener sensiblement a une structure 
plane, on dispose d'une surface adhesive tres importante, 
5 presentant une couche d' adhesif continue et la bande est 
dotee, dans ces conditions, d'un fort pouvoir adhesif. 

Ainsi, selon 1' invention, on preconise une bande 
adhesive extensible comprenant un support dont la struc- 
ture est ondulee au repos et qui est recouvert sur toute 

10 la surface de l'une de ses faces d'une couche de raatiere 
adhesive et qui a la propriete de n'exposer au materiau 
avec lequel il est en contact qu'une faible partie de sa 
surface adhesive lorsqu'il est a l'etat de repos et 
d'exposer la totalite de sa surface adhesive lorsqu'il 

15 est a l'etat etire. Ainsi, le pouvoir adhesif d'une telle 
bande selon 1' invention augmente sensiblement proportion- 
nellement avec 1' extension qu'on lui fait subir. 

Un autre avantage d'une bande adhesive selon 
1' invention est qu'en general, il ne sera pas necessaire 

20 d'apposer une bande de protection antiadhesive pelable, 
comrae par exemple du papier silicone, le pouvoir adhesif 
de la bande au repos etant suffisamment faible pour qu'on 
puisse l'enrouler directement sur elle-meme lorsqu'elle 
est recouverte d' adhesif seulement sur l'une de ses deux 

25 faces. 

Selon 1' invention, on preconise egalement 1 'uti- 
lisation de ladite bande adhesive extensible dans le 
domaine medical, en medecine traditionnelle ou en mede- 
cine du sport, en tant que bande de contention, comme par 
30 exemple pour realiser des contentions souples necessaires 
au traitement de traumatismes musculaires ou articu- 
laires. 

Une bande a adhesivite variable selon 1' invention 
pourra egalement etre utilisee pour maintenir des panse- 
35 ments ou des catheters avec 1' avantage de pouvoir obtenir 
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des parties a forte adhesivite et des parties a faible 
adherence selon Retirement que l'on fera subir a la 
bande . 

DESCRIPTION D ETAILLEE r>E L* INVENTTOM 

5 Pour realiser une bande extensible a adhesivite 

variable selon 1' invention, on recouvre toute la surface 
d'une face d'un support extensible, qui se presente sous 
forme ondulee au repos et sous forme sensiblement plane a 
l'etat etire, avec une masse adhesive, dont les 
10 caracteristiques seront fonction de 1 'utilisation envi- 
saged . 

Les supports extensibles convenant pour realiser 
1' invention doivent presenter une structure ondulee ou 
gaufree dans leur etat detendu et avoir un pouvoir 
15 d'allongement elastique d'au moins 50 %. 

Parmi les supports extensibles convenant pour 
realiser une bande selon 1 'invention, on choisit par 
exemple : 

- des tissus comportant dans leur chaine et dans 
20 leur trame des fils en matiere naturelle (comme par 

exemple le coton) ou/et des fils en matiere synthetique 
(comme par exemple le polyester, le polyamide, la vis- 
cose), ces tissus comportent dans leur chaine des fils 
extensibles elastiques qui sont de preference en elasto- 
25 mere ou en elastomere guipe coton ou polyester ; le 
pouvoir elastique d'un tel tissu peut egalement etre 
amene par des fils retors a forte torsion ou des fils 
crepe places dans le sens de la chaine du tissu, 

- des tricots en matieres naturelles ou 
30 synthetiques, qui peuvent etre des tricots chaine ou des 

tricots trame, mais dont la maille confere au tissu un 
caractere a structure ondulee et extensible. La presence 
de fils en elastomere (comme par exemple du caoutchouc ou 
du latex) n'est pas obligatoire pour obtenir un pouvoir 
35 elastique mais il est possible de placer de tels fils en 
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elastomere dans un tricot pour obtenir une force de 
rappel plus importante, 

- des films gaufres ou plisses en matiere syn- 
thetique comme par exemple du polyethylene, du polypro- 

5 pylene, du polyurethanne. Pour les applications dans le 
doraaine medical, de tels films seront de preference 
rendus permeables & l'air et a la vapeur d'eau, par 
exemple par des microperf orations , 

- des structures non tissees en matiere synthe- 
10 tique thermoformable, comme par exemple du polyethylene 

partiellement reticule, qui auront ete prealablement 
gaufrees ou ondulees par thermof ormage . 

Si n^cessaire, le support peut recevoir, sur la 
face non recouverte d'adhesif, un traitement antiadhesif . 

15 Parmi les masse adhesives, on peut utiliser des 

adhesifs a base d'elastomeres de synthese mises en place 
en phase solvant, phase emulsion aqueuse ou phase fusion 
(appele couramment "hot-melt" ) ou des adhesifs a base 
d'acrylates d'alkyle mises en place en phase solvant ou 

20 phase emulsion aqueuse ou des adhesifs & base de caout- 
chouc ou des adhesifs a base de silicone. En plus de la 
matiere adhesive, ces adhesifs peuvent contenir des addi- 
tifs tels par exemple des antiseptiques comme l'oxyde de 
zinc et/ou des fongicides. Lorsque la bande adhesive 

25 selon 1» invention est destinee a un usage dans le domaine 
medical, on choisit de preference une masse adhesive 
hypoallerg6nique . 

Selon un procede de realisation prefere d'une 
bande selon 1' invention, on enduit d'une masse adhesive 

30 un support & structure ondulee de telle fagon que le 
support se trouve sous sa forme etiree au moment ou 
s'effectue le depot de la couche d'adhesif. Ainsi, la 
couche adhesive se trouve parfaitement repartie sur toute 
la surface du support. 
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Le procede de depdt de la couche adhesive depend 
de la masse utilisee et peut etre fait selon les moyens 
habituels connus de l'homme de l'art : pulverisation, 
racle, buse a levres, transfert ou tout autre moyen 
5 approprie . 

La couche adhesive est ensuite sechee a l'etat 
etire du support, au moyen d'un tunnel a air chaud ou de 
rayonnement infrarouge, par exemple, s'il s'agit d'une 
masse adhesive avec solvant ou en emulsion, puis 
10 refroidie. 

Apres refroidissement, le support est autorise a 
reprendre sa forme ondulee de repos, avant d'enrouler la 
bande adhesive extensible sur une bobine receptrice. 

Si necessaire et en fonction de 1 'utilisation, la 
15 bande issue de fabrication peut etre recoupee pour etre 
presentee sous forme pratique pour le consommateur . 
Generalement, en raison du faible pouvoir adhesif de la 
bande enroulee sans tension, il ne sera pas necessaire 
d' a j outer un film pelable de protection sur la face 
20 adhesive de la bande. 

L ' exemple suivant, decrivant une fabrication et 
une application d'une bande extensible a adhesivite 
variable selon 1 'invention, et illustre des figures l a 
3, permettra de mieux comprendre les caracteristiques et 
25 autres avantages du nouveau produit. 

La figure l represente un systeme d'enduction 
adapte a la fabrication d'une bande selon 1' invention. 
Sur ce schema les proportions ne sont pas respectees et 
l'etat de la bande (ondule ou etire) est tres agrandi. 
30 figure 2 represente une coupe suivant le sens 

de la chaine d'une bande selon 1' exemple de fabrication, 
cette bande 6tant dans son etat etire. 

La figure 3 represente la meme bande, mais a 
1 ' etat de repos . 
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La figure 4 represente la courbe du pouvoir 
adhesif (N) en fonction de 1 'allongement (All en %). 

Pour realiser une bande extensible a adhesivite 
variable selon 1' invention, on utilise un support en 
5 tissu de coton de largeur 6 cm et comportant dans sa 
chaine des fils d'elastomere guipes polyester. Ces fils 
conferent au tissu une structure au repos a forte 
ondulation et une force de rappel de l'ordre de 1 a 2 
N/cm pour un allongement de 30 %. Le tissu utilise pour 

10 l'exemple autorise un allongement de 150 % dans le sens 
de la longueur avec un retour elastique total. La trame 
du tissu est formee de fils de coton non extensibles. Ce 
support coton est place sous forme de bobine (1) sur le 
systeme d'enduction (figure 1). La bande support en 

15 sortie de bobine passe ensuite sur un jeu de roues a 
cardes (2) dont la vitesse de rotation est reglee de 
facon a tendre le ruban au maximum de sa possibility 
d' allongement elastique entre les roues a cardes (2). 
Pendant cette phase etiree, on depose sur la face supe- 

20 rieure du tissu tendu une couche d' adhesif (4) hypoaller- 
genique (a base de polymeres resines et charge d'oxyde de 
zinc) sous forme thermofondue, de facon a obtenir une 
enduction d' environ 120 g de masse adhesive par m 2 de 
support (surface mesuree sans tension). La bande exten- 

25 sible, revetue de la couche adhesive, est ensuite refroi- 
die par passage sur un cylindre ref roidisseur , puis rame- 
nee a son etat de repos, sans tension, avant d'etre 
enroulee sur une bobine receptrice 3. 

La bande issue de fabrication peut ensuite etre 

30 coupee en longueurs de 2 a 5 m par exemple pour fournir 
des bandes extensibles a adhesivite variable dont l'une 
des applications principales est la realisation de con- 
tentions souples pour le traitement de traumatismes arti- 
culaires ou musculaires. 
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Les figures 2 et 3 representent des coupes de la 
bande dans le sens de la longueur (sens chaine) et 
perraettent de raieux comprendre l'objet de 1' invention ; 
les figures representent un exemple tel que celui qui est 
5 decrit pour raontrer une realisation, mais ne sauraient 
limiter l'etendue de 1' invention. 

La figure 2 represente la bande adhesive etiree 
composee : 

a) d'un support en tissu comportant en trame des 
10 fils (6) en coton et en chaine des fils (7) en coton 

auxquels sont ajoutes des fils (8) en elastomere guipes 
polyester. 

b) d'une couche de masse adhesive hypoaller- 
genique (9) qui recouvre toute la surface du support sous 

15 une epaisseur "e" sensiblement constante. De ce fait, 
lorsque ladite bande, a l'etat etire, est appliquee sur 
une surface telle que la peau d'un membre du corps 
humain, toute la masse adhesive se trouve en contact avec 
ladite peau. 

20 La figure 3 represente la meme bande adhesive, 

mais dans son etat detendu et sans tension. 

La couche d'adhesif 9 est suffisamment de faible 
epaisseur au sommet des ondulations (longueur 1) pour ne 
pas conferer a la bande un pouvoir adhesif relativement 

25 important et erapecher ainsi un collage des parties de 
bande enroulees les unes sur les autres. Par contre, 
entre lesdites ondulations 10, 1» adhesif est present sous 
une forte epaisseur ,, e ,n , tres superieure a "e", de 
maniere a constituer une reserve d'adhesif qui permet 

30 partiellement ou totalement d'obtenir sensiblement une 
epaisseur "e" d'adhesif. Ainsi, a chaque application de 
la bande sur la peau, on est assurS que toute la surface 
de la peau recouverte par la bande est en contact avec 
1' adhesif . 
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Cet avantage de 1' invention conffere a la bande un 
pouvoir adhesif tres faible lorsqu'elle est sans tension, 
ce qui permet de l'enrouler sur elle-meme sans film de 
protection et de la manipuler sans difficulty, II suffit 
5 ensuite de l'etirer pour retrouver une surface adhesive 
tres importante et par consequent, un pouvoir adhesif 
trhs important. 

Les valeurs suivantes mesur6es sur un Schantillon 
de bande- adhesive extensible fabrique suivant 1' exemple 
10 deer it ci-dessus refletent parfaitement la progressivit6 
du pouvoir adhesif en fonction de l'etirement de la 
bande . 

Pour la bande non §tir£e, le pouvoir adhesif est 
de 0,4 N/cm. Si l'on fait subir a la bande un allongement 

15 de 30 %, le pouvoir adh6sif est de 0,6 N/cm. Avec un 
allongement de 100 %, on obtient un pouvoir adh6sif de 
3 N/cm. La figure 4 reprSsente la courbe de variation du 
pouvoir adhesif en fonction de 1 'allongement. (P. A. 
signifie pouvoir adhesif, exprime en N/cm et All signifie 

20 allongement exprime en % de la longueur initiale de la 
bande sans tension). 

Des bandes extensibles elastiques a adh6sivite 
variable selon 1' invention trouvent leur application 
essentiellement dans le domaine m§dical, chaque fois 

25 qu'il est nScessaire d'obtenir une contention souple, par 
exemple pour le maintien d'une articulation apres un 
traumatisme comme une entorse ou une luxation. D'autres 
applications sont egalement possibles comme par exemple 
le traitement de traumatismes musculaires, en phl6bologie 

30 pour am§liorer le retour veineux, le maintien de panse- 
ments, la pose de pansements compressifs, la formation de 
fronces sur un tissu en confection ou les fixations dans 
le domaine du bricolage. 

D'autres applications d'une bande selon l'inven- 

35 tion sont encore possibles dans le domaine de la con- 
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fection pour la formation de zones extensibles conune par 
exemple des bordures de v£tements de protection, des 
housses pour 1 'ameublement ou les sifeges d 1 automobile. 
Pour r6aliser des bordures extensibles de v§tements ou de 
5 housses, il sera avantageux d'utiliser une bande exten- 
sible selon 1' invention recouverte d'adh6sif sur les deux 
faces ce qui permet de conf ectionner siraplement un ourlet 
extensible. 
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REVINDICATIONS 

1. Bande adhesive composee d'une bande support recouverte d'une couche 
adhesive, caracterisee en ce que la bande support est Slastiquement extensible et 

5 presente une structure non plane telle qu'une ondulation ou un gaufrage lorsqu'elle 
est dans un etat non-etire. 

2. Bande adhesive selon la revendication 1, caracterisee en ce que le pouvoir 
adhesif de ladite bande augmente en fonction de son allongement. 

10 

3. Bande adhesive selon Tune des revendications 1 ou 2, caracterisee en ce que 
le support est une bande en tissu extensible comportant dans sa chalne des fils 
elastiques conferant une elasticite audit support. 

15 4. Bande adhesive selon Tune des revendications 1 ou 2, caracterisee en ce que 
le support est un tricot extensible qui presente une certaine Slasticite naturelle. 

5. Bande adhesive selon Tune des revendications 1 k 4, caracterisee en ce que 
la masse adhesive est hypoallerg6nique. 

20 

6. Bande adhesive selon Tune des revendications 1 a 5, caracterisee en ce que 
la masse adh6sive contient des additifs antiseptiques. 

7. Proc6de de fabrication d'une bande adhesive selon Tune des revendications 
25 1 a 6, caracterise en ce que le support est etire pendant 1'enduction de la masse 

adhesive. 

8. Procede de fabrication d'une bande adhesive selon la revendication 7, 
caracterise en ce que la bande adhdsive est relSchSe et enroul6e sans tension aprfcs 

30 enduction. 

9. Procede de fabrication d'une bande adhesive selon Tune des revendications 
7 ou 8, caracterise en ce que la bande adhesive est refroidie a Tetat 6tir6 avant 
d'etre relachee et enroulee. 
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10. Utilisation (Tune bande adhesive selon les revendications 1 k 6 en tant que 
bande de contention k usage medical ou sportif. 

11. Utilisation d'une bande adhesive selon Tune des revendications 1 k 4 dans le 
domaine de la confection de vetements ou de protections individuelles pour 
former des fronces ou des attaches. 
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